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Dvojfazové fluidné lakovanie jigovych hlaviciek (Neon program)

Tento profesionalny navod vas krok za krokom prevedie pokrocilou metddou dvojfazového
nanasania suchych fluidnych farieb. Kombinacia plne zapeceného snehobieleho podkladu a
Setrného nanasania nednovej vrstvy zarucuje dokonale hladky, nepriehl'adny povrch s extrémnou
odolnostou proti mechanickému poskozeni. PouZité praskové farby sa tplne bez zapachu.

s Co budete k praci potrebovat:
e Ocistené olovené jigové hlavicky (zbavené mastnoty).

Zakladnu bielu fluidnu farbu na olovo.

e  Praskovu fluidnu farbu Neon UV Matrix (napr. Red, Green, Yellow, Orange, Purple).
e Fluidny valec (alebo téglik pre mechanické nacuchranie prasku).
e Teplovzdusnu ruru.

e Pean, klieste alebo drot na uchopenie jigu za hacik.

Technologicky postup (Krok za krokom):
FAZA 1: Nanesenie a plné vypalenie snehobieleho podkladu (Teplota 200 °C)

Biela podkladova vrstva je kiticova — vytvori hutny, nepriehl'adny krunyft, ktory kompletne odtieni
sivé olovo. Vd'aka tomu nasledna nednova farba ziska maximalnu moznu reaktivitu a svietivost.

1. Nacuchrajte zakladnu bielu farbu vo fluidnom valci (alebo dékladnym pretrepanim v
tégliku).

2. lJigovu hlavicku pevne uchopte do peanu za oblucik hacika a nahrejte olovo na teplotu 200
°C.

3. Rozpalené olovo bleskovo namocte (kmitnutim dovnutra a von) do nacuchranej bielej
farby. Prasok sa okamZite prichyti k povrchu olova.

4. Hlavicku ihned zaveste za obluéik hacika spat do rury rozkurenej na 200 °C (ocko smeruje
kolmo k zemi) a vypalujte ju po dobu cca 10 minut, aby sa biely kruny¥ dokonale zlial do
hladka.

5. Potom hlavi¢ku vytiahnite a nechajte ju uplne volne vychladnuit na izbovi teplotu.
FAZA 2: Nanasanie neénovej vrstvy (Dipping pri 150 °C)

Fluorescencné nednové pigmenty maju Specifické vlastnosti pri taveni. ZniZzenim teploty na 150 °C
zaistite, Ze farba po namoceni zostane stabilne na svojom mieste a netece na hlavi¢ce nadol.



1. Pripravte si fluidny valec s poZadovanou neénovou farbou (napr. Neon UV Red).

2. Bielu, uz plne zapecent a vychladnutu hlavicku viozte do teplovzdusnej rury rozohriatej na
stabilnu teplotu 150 °C.

3. Hned ako sa hlavicka prehreje, vytiahnite ju a vykonajte dvojité namocenie (dipping 2x za
sebou) do nac¢uchranej neénovej farby vo fluidnom valci. Dvojité namocenie zaisti dokonale
syte a rovnomerné krytie bez slabych miest.

FAZA 3: Finalne vypalenie a plynulé chladenie

1. Hlavi¢ku ihned po namoéeni nednovej vrstvy zaveste spit do teplovzduinej rary rozohriatej
na 150 °C (kolmo nadol, ockom k zemi).

2. Nechajte farbu vypal'ovat po dobu cca 10 mintit. Poéas tejto doby sa obe vrstvy plynule
prepoja a povrch ziska finalny, dokonale hladky saténovy krunyf.

3. Po 10 minutach riru iba otvorte a hlaviéky v nej nechajte volne a plynule vychladniit.
Pozvolné chladenie zaisti maximalnu vnatornu hiZevnatost plastového povrchu — farba
nebude krehka a nikdy neodpadne ani pri tvrdom naraze o kamene.

Slévacské tipy z dielne:

o Cistota ocka hacika: Ak sa vam pri namacani omylom zaleje ocko farbou, hned po
vytiahnuti z valca (kym je farba Zerava) ocko prepichnite Cistym drétom.

e Bezpeénost pri praci: Napriek tomu, Ze si prémiové farby Gplne bez zapachu, pri praci so
suchymi praskami vidy odporiéame pracovat v dobre vetranej miestnosti a pouZivat
ochranny respirator proti vdychnutiu jemného prachu pri nacuchravani.
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