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TECHNICKY DATA SHEET / TECHNICKY LIST (TDS)

Dokumentové Cislo: TL-RL-CG-2026/01
Datum vydani: 31. Cervence 2026
Produktova fada: RyvalLures Custom Bait Tuning

1. IDENTIFIKACE PRODUKTU A VYROBCE (Aktualizovano pro EU)

Obchodni nazev: RyvalLures Clear Gloss
Typ vyrobku: Tekuty jednoslozkovy elasticky povlak (tekuta guma).
Identifikace finalniho vyrobce / distributora v EU:
o Obchodni jméno / Firma: Valentin Ryba¥
o Sidlo / Adresa: Véelafska 505/3 , Ostrava — Petikovice 72529
o Stat: Ceska republika
o Identifikaéni &islo (1CO): 69629935
o E-mail / Web: ryvafishing@gmail.com / ryvafishing.com
o Telefonni kontakt: 774939595

7 vrs

Nouzové telefonni &islo pro CR: Toxikologické informaéni stredisko (TIS), Na Bojisti 1, 120 00
Praha 2; Tel: +420 224 919 293 (nepietrzita Iékarska sluzba pro pripady otrav).

2. POPIS A CHEMICKA CHARAKTERISTIKA

RyvalLures Clear Gloss je vysoce koncentrovany roztok Cistého, ni¢im neplnéného linedrniho
styrenového blokového kopolymeru (termoplastického elastomeru) v optimalizované smési tékavych
alifatickych keton( a alkohol( s pfimési stabilizatord odparovani. Neobsahuje Zzadna plniva, pigmenty
ani tézké kovy.

3. FYZIKALNi A CHEMICKE VLASTNOSTI

Konzistence / Skupenstvi: Sirupovita, thixotropni kapalina.

Barva: Kristaloveé ¢ird, 100% transparentni.

Zapach: Vyrazny ketonovy (po Uplném vyschnuti a vyzrani povlaku zcela bez zapachu a chuti).
Hustota (pfi 20 °C): 0,860 + 0,015 g/cm?

Obsah susiny (polymerni slozky): 16,5 % *+ 1,0 % hmotnostnich.

Pocatecni bod varu rozpoustédel: 79,6 °C

Bod vzplanuti: < -4 °C (uzavieny kelimek)



4. MECHANICKE VLASTNOSTI VYSCHLEHO FILMU

Vzhled povlaku: Vysoce leskly, hladky povrch se zrcadlovym (,mokrym®) efektem.

Elasticita / PrataZznost: > 300 % (film se natahujem spolu s podkladovym materidlem bez
vzniku trhlin).

Adheze (pfilnavost k podkladu): Vynikajici (na principu povrchového chemického svarovani
za studena s plastizoly a PVC).

Tepelna stalost suchého filmu: -30 °C az +220 °C (kratkodobé). Povlak je Zaruvzdorny a
odolava teplotam v béznych kutilskych troubach.

UV stabilita: Velmi vysoka (polymer je odolny viéi Zloutnuti, degradaci a kfehnuti na pfimém
slunci).

5. POKYNY PRO APLIKACI A ZPRACOVANI

PFiprava povrchu: Povrch gumové nastrahy musi byt pred aplikaci stoprocentné suchy,
zbaveny prachu a zcela odmastény od silikonovych olejll, separator(i forem a atraktantd.

A) Metoda celkového maceni (Dipping): Nastrahu uchopte do pednu za hlavi¢ku, ponofrte
celou plochu do laku na 1 az 2 vtefiny a ihned plynule vytahnéte. Nechte prebytecnou kapku
okapat z nejnizsiho bodu nastrahy.

B) Metoda stiikani (Airbrush): Pro nandseni stfikaci technikou naredte lak originalnim
systémovym fedidlem Ryvalures Thinner & Cleaner v objemovém poméru 1:2 az 1:3 (na
konzistenci vody/mléka). Doporuceny prdmeér trysky pistole je 0,5 mm az 0,8 mm.

C) Lepeni 3D rybarskych oci: Naneste mikro-kapku laku do prolisu na hlavicce, vtlacte 3D oko
a nechte 1 minutu zafixovat. Nasledné oko prettete nebo prelakujte celou nastrahu.

Doba schnuti:
o Suché na dotek: 3 aZ 5 minut (pfi 20 °C a relativni vlhkosti vzduchu do 50 %).

o Kompletni vyzrani a odsmrdéni: 2 aZz 3 hodiny v dobie vétrané mistnosti.

6. OMEZENi A TECHNOLOGICKA OPATRENI

Vliv vlhkosti (Zbélani laku): Vzhledem k rychlému odpafovani tékavych sloZzek dochazi k
prudkému ochlazeni povrchu. Pokud lak aplikujete v prostfedi s relativni vlhkosti vzduchu nad
60 % nebo pfi teplotach pod 15 °C, lak do sebe natdhne vzdusnou vlhkost a zbéla nebo
zmatni. Aplikujte vyhradné v suchém a teplém prostredi!

Deformace materialu: Nedodrzeni maximalni doby namaceni (vice nez 3 vtefiny) mlize mit za
nasledek hluboké naleptani podkladového plastizolu a nevratné zkrouceni jemnych ¢asti
nastrahy (ocaska, kridélek).

7. SKLADOVANI A TRVANLIVOST

Skladujte vyhradné v originalnich, tésné uzavienych sklenénych nebo kovovych obalech.
Neprelivejte do béZznych plastovych lahvi (rozpoustédla polyethylen a PET deformuiji a
rozpoustéji).

Skladujte na suchém, chladném a dobfe vétraném misté pfi teplotach +5 °C az +25 °C.
Chrante pred pfimym slunecnim zarenim, jiskrami a otevienym ohném.

Pti dodrzZeni skladovacich podminek je trvanlivost v neotevieném obalu 24 mésicti od data
vyroby.



8. EKOLOGIE A LIKVIDACE ODPADU

Zbytky nespotiebovaného laku a znecisténé obaly likvidujte jako nebezpecny odpad v souladu s
mistnimi predpisy. Nevylévejte do kanalizace, vodnich tok( ani do pUdy.



